URSA AIR

Przewody z wetny mineralnej URSA AIR
w instalacjach wentylacji i klimatyzagji
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Przyktadowe instalacje wentylacyjne z wykorzystaniem kanatow URSA AIR
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1. Opis systemu URSA AIR

1.1 Gtowne zastosowania

System URSA AIR przeznaczony jest do wykorzystania

we wszystkich rodzajach budynkéow, gdzie instalowane

sg przewody prostokatne w izolacjach wentylacyjno-
klimatyzacyjnych. Przewody URSA AIR rekomendowane

sg rowniez w instalacjach budynkoéw poddawanych renowagji
tam, gdzie istotna jest lekko$¢ materiatu (np. stare budynki,
w ktorych stropy nie moga by¢ dodatkowo obcigzane ciezkimi
przewodami wykonywanymi z ocynkowanych blach stalowych).

¢ Przewody URSA AIR wykonywane s3 bezposrednio
na budowie — przy zmianach w projekcie, nie trzeba domawia¢
materiatu, a nowe elementy w potrzebnym ksztatcie
i wymiarze mozna wykonac na miejscu.

e Przewody URSA AIR s3a znacznie [zejsze od izolowanych
przewoddw stalowych (masa przewoddéw URSA AIR wynosi
okoto 2,0+2,6 kg/m?, a przewoddw stalowych, izolowanych
okoto 6+8 kg/m?), dzieki czemu odcigzana jest konstrukcja
budynku, co jest szczegélnie istotne w przypadku starych
obiektow poddawanych renowacji.

* Przewody URSA AIR gwarantujg duzo wieksza szybkosc¢
montazu, w poréwnaniu do przewoddw stalowych, w ktorych
montaz przebiega dwuetapowo: etap pierwszy to montaz
przewodu, etap drugi montaz izolacji. Panele URSA AIR
zawieraja oba te elementy w jednym.

3 w1 -wramach jednego systemu otrzymujemy:

- przewod wentylacyjny,
- izolacje akustyczna,
- izolacje termiczna.

e Panele URSA AIR s3 pakowane ,,na ptasko” — co zapewnia
nizsze koszty przechowywania i mniejsza powierzchnie
potrzebna do magazynowania, niz w przypadku przewodow
stalowych.

o Charakterystyka materiatu URSA AIR utatwia uzyskanie
certyfikatow LEED i BREEAM.

1.2 Zalety produktu

o Mozliwos$¢ wykonywania przewoddw prostych i ksztattek,
zaleznie od biezacych potrzeb i zmian projektowych
bezpoérednio na budowie.

e Oszczedno$¢ miejsca na sktadowanie materiatu. Utozone
,na ptasko” panele URSA AIR zajmuja znacznie mniej miejsca
na budowie, niz tradycyjne przewody.

¢ Niska waga przewodow z wetny mineralnej, w stosunku
do przewodow stalowych.

* Montaz przewodéw URSA AIR jest znacznie mniej obcigzajacy.
Ma to szczegolne znaczenie przy wykonywaniu dtugich
odcinkow przewoddéw, podwieszanych wysoko pod sufitem.

¢ 15 lat gwarangji, jakiej udziela URSA.

e Pomoc i doradztwo techniczne dla klientow, ktorzy zdecydowali
sie na zastosowanie przewodéw URSA AIR.

¢ Odpornoé¢ na wielokrotne czyszczenie mechaniczne.

e Mozliwos¢ wziecia udziatu w indywidualnych szkoleniach,

z zakresu montazu przewoddw systemowych URSA AIR
prowadzonych przez URSA.

e Mozliwo$¢ malowania przewodow na dowolny kolor.

¢ URSA posiada dodatkowo ogélnopolska sie¢ autoryzowanych
wykonawcow, w zakresie instalacji klimatyzacyjno-
wentylacyjnych wykonywanych w systemie URSA AIR.
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1.3 Charakterystyka paneli

URSA AIR ZERO A2 (grubos¢ 25 mm)

« do pomieszczen, gdzie wazna jest
dobra akustyka (przewod ttumi
odgtosy przeptywajacego powietrza),

« wysoka trwato$¢ wewnetrznej warstwy
panelu,

« do pomieszczen gdzie wazna jest
estetyka - wykonane przewody mozna
malowac na dowolny kolor.

URSA AIR ZERO A2 (grubos¢ 40 mm)

« do pomieszczen, o wysokich
wymaganiach termicznych
i akustycznych (ttumienie odgtoséw
przeptywajacego przez kanaty
powietrza),

« kiedy Warunki Techniczne narzucaja
zastosowanie przewodow,
o gruboéci 40 mm dla ogrzewania
nadmuchowego.

URSA AIR TECH 2 (grubos¢ 25 mm)

« do duzych, rozlegtych instalacji,
gdzie najistotniejsze sa niskie opory
przeptywu powietrza, a akustyka
schodzi na plan dalszy,

« do instalacji w pomieszczeniach
o duzej wilgotnosci,

« do instalacji narazonych na zwiekszone
zanieczyszczenia i brud,

« do obiektow o podwyzszonej
wilgotnoséci - baseny, sitownie, hale
sportowe.



1.4 Opis produktu

Na rysunku nr 1, opisane sg poszczegolne elementy panelu. Powierzchnia wewnetrzna jest powierzchnig cieta w trakcie
Nalezy mie¢ je na uwadze podczas zapoznawania sie z ich budowania przewoddw. Podczas wycinania, panele uktadane
montazem oraz instalacja ksztattek, poniewaz beda one sg w ten sposob, ze pokrycie wewnetrzne umieszczane jest
wykorzystywane jako punkty odniesienia. Jedna z dwoch na gorze.

dtuzszych krawedzi panelu, ma przygotowany wpust. Druga

krawedz ma przygotowane pioro, ktore posiada dodatkowa Powierzchnia zewnetrzna sktada sie z folii aluminiowe;j
aluminiowa zaktadke. Zakonczenia te umozliwiajg doktadne wzmocnionej gesta siatkg z wtokna szklanego. Siatka szklana,
taczenie poszczegolnych elementow instalacji. Na rysunku nr 2, znajdujaca sie w pokryciu zewnetrznym, zapewnia produktowi
pokazane jest prawidtowe potaczenie kanatow, w stosunku do koncowemu wigksza wytrzymatosc i stabilnosc. Folia aluminiowa
zaktadanego przeptywu powietrza. natomiast zapewnia szczelnos¢ przewodu i spetnia role warstwy

paroizolacyjne;j.

Na rysunkach nr 3 i 4 pokazane sg szczegoty piora panelu, gdzie
wida¢ sktadowe warstwy paneli URSA AIR ZERO A2 i URSA AIR
TECH 2.

powierzchnia
wewnetrzna

(3]
Rysunek nr 1 ¢ Przyktadowy panel URSA AIR

0 powierzchnia wewnetrzna wykonana z tkaniny
z wtokna szklanego lub folii aluminiowej

powierzchnia zewnetrzna wykonana z folii
aluminiowej wzmocnionej siatka

wpust

oo O

pioro

Rysunek nr 3 e Schemat piora panelu URSA AIR ZERO A2

kierunek przeptywu powietrza

tkanina z wtokna szklanego - powierzchnia wewnetrzna
wetna mineralna

siatka szklana - powierzchnia zewnetrzna

(~N NN

folia aluminiowa - powierzchnia zewnetrzna

powierzchnia
wewnetrzna

Fabrycznie wykonane zawiniecie welonu na brzegu ptyty,
zapobiega jego podrywaniu podczas procesu czyszczenia.

Rysunek nr 2 ¢ Sposob potaczenia kanatéw

Wymiary panelu URSA AIR ZERO A2:

- dtugosc 3,00 m,

- szerokosc 1,20 m,

- grubos¢ 25 mm / 40 mm.

Powierzchnia catkowita panelu wynosi 3,60 m?.

Wymiary panelu AIR TECH 2: Rysunek nr 4 ¢ Schemat pidra panelu URSA AIR TECH 2
- dtugosc 2,90 m,

- szerokosc 1,20 m,

- grubosc 25 mm.

Powierzchnia catkowita panelu wynosi 3,48 m?.

folia aluminiowa - powierzchnia wewnetrzna
wetna mineralna

siatka szklana - powierzchnia zewnetrzna

eod0

folia aluminiowa - powierzchnia zewnetrzna
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2. Narzedzia dedykowane do sktadania przewodow

2.1 Narzedzia do ptyty 25 mm

Niebieskie narzedzie (25 mm)
Stuzy do wykonania zamkniecia wzdtuznego na przewodzie
prostym i do wykonywania écian bryt.

Czerwone narzedzie (25 mm)
Stuzy do wykonania zataman w ptycie.

Czarne narzedzie (25 mm)

Wykonuje sie nim pioro i/lub wpust, ktore stuza do taczenia
poszczegolnych odcinkdéw ze soba. Podczas okreslania, gdzie
powinno znajdowac sie pioro, a gdzie wpust, nalezy pamietac,
ze pioro powinno by¢ utozone zgodnie z kierunkiem przeptywu
powietrza.

Zdjecie nr 1  Narzedzia do ptyty 25 mm

2.2 Narzedzia do ptyty 40 mm

Niebieskie narzedzie (40 mm)

Wykonuje sig nim pioro i/lub wpust, ktore stuza do aczenia
poszczegolnych odcinkow ze soba. Podczas okreslania, gdzie
powinno znajdowac sie pioro, a gdzie wpust, nalezy pamietac,
ze pioro powinno by¢ utozone zgodnie z kierunkiem przeptywu
powietrza.

Czerwone narzedzie (40 mm)
Stuzy do wykonania zataman w ptycie.

-

Zdjecie nr 2 ¢ Narzedzia do ptyty 40 mm

2.3 Sposob uzycia narzedzi do ptyt 25 mm i 40 mm

Narzedzi uzywamy przesuwajac je po wewnetrznej powierzchni
ptyty, tak aby ich wierzchnia czes¢ stykata sie ze Slizgiem.
Wszystkie narzedzia (niebieskie, czerwone i czarne) nalezy
przesuwac tak, aby odgiecia élizgéw przesuwaty sie do przodu.

Kierunki utozenia i przesuwu narzedzi, pokazane sa kazdorazowo

na poszczegdlnych rysunkach montazowych.
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Zdjecie nr 3 ¢ Niebieskie narzedzie
do ptyty 25 mm

Zdjecie nr 4 ¢ Czerwone narzedzie
do ptyty 25 mm

Zdjecie nr 5 ¢ Czarne narzedzie
do ptyty 25 mm

Zdjecie nr 6 ¢ Niebieskie narzedzie
do ptyty 40 mm

Zdjecie nr 7 ¢ Czerwone narzedzie
do ptyty 40 mm




2.4 Narzedzia i akcesoria uzupetniajgce do montazu URSA AIR

Katownik aluminiowy
! \\ Stuzy do prowadzenia narzedzi URSA AIR na ptycie oraz wyznaczania
_— katow 22,5°, 45°, 90°.

Zszywacz rozprezny

Za pomoca zszywacza mozna tgczy¢ aluminiowg zaktadke

oraz wykonywac potaczenia wzdtuzne prostego przewodu lub

na taczeniach miedzy pokrywa i scianka. Zszywacz umozliwia réwniez
wykonanie potgczen miedzy poszczegolnymi elementami. Zaleca sie
umieszczanie zszywek rownolegle do potaczen, co 4-5 cm.

Ekierka URSA AIR

Za jej pomocg mozna w tatwy i szybki sposob wyznaczy¢ katy 22,5°
oraz 45°, w celu wykonania kolana lub odsadzki metoda odcinka
prostego. Katy 22,5° i 90° wyznaczajag nam w naturalny sposéb boki
ekierki. Wyznaczenie kata 45° mozliwe jest dzieki umieszczonym

w niej otworom. Ekierka ma naniesiong skale w cm i moze by¢
uzywana do rozmierzania bryt.

Klej do paneli URSA AIR

Uzywany jest do tgczenia ksztattek, w metodzie odcinka prostego
oraz do wzmocnienia przewoddw, w celu podniesienia ich szczelnosci
i sztywnoéci.

Tasma aluminiowa (63 mm x 50 m, 50 um)

Zaleca sie stosowanie tasmy z czystego aluminium z klejem akrylowym,
o grubosci 50 mikrondw i szerokosci minimum 63 mm. Wykonanie
szczelnego i skutecznego potaczenia tasma aluminiowa wymaga, aby
temperatura w pomieszczeniu, w ktérym taéma jest przechowywana
oraz aplikowana byta wyzsza niz 10°C.

Powierzchnie, na ktore jest aplikowana taéma, muszg by¢ suche i wolne
od zanieczyszczen. Tasme nalezy mocno docisna¢ za pomoca gtadzika
URSA AIR, tak aby nie byto pod nig powietrza i dobrze przylegata.

Gtadzik URSA AIR
Gtadzika uzywamy do dociéniecia i wyrownania taémy aluminiowej,
po jej przyklejeniu do przewodu.

Profil aluminiowy h25 i h40 - | = 3000 mm

Uzywany jest do wzdtuznego potaczenia przewodu z elementem
posiadajacym ramke (kanat blaszany, przepustnica, klapa
przeciwpozarowa). Za jego pomocg mozemy réwniez wykonac rewizje
lub uzbroi¢ otwor do montazu systemowych otworow rewizyjnych
innych producentéw.

Noz URSA AIR
N6z uzywany jest do krojenia ptyt URSA AIR przez cata ich grubosc.
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3. Sktadanie przewodow

3.1 Budowa odcinka prostego z jednego kawatka
ptyty

Odcinek przewodu prostego mozemy wykonac z jednego kawatka
ptyty, poprzez odpowiednie naciecie wetny (od wewnetrznej
strony kanatu, przy potaczeniu $cianek przewodu). Potgczenie
zamykajace wykonywane jest za pomoca kleju, zszywek i tasmy
aluminiowej.

Podstawy sktadania Rysunek nr 2 ¢ Nacieta ptyta 25 mm przed ztozeniem do przewodu
Ponizej opisano, jak wykonywa¢ podstawowe elementy instalacji
wentylacyjnej. Narzedzia nalezy stosowa¢ w sposob opisany

w poprzednim rozdziale. W przypadku narzedzi do wykonywania
wyztobien, zaktadek, piéra badz wpustu, kierunek przesuwania
narzedzia jest bardzo istotny (od wpustu do piéra panelu lub

w przeciwnym kierunku).

Nalezy pamietac, ze panel musi by¢ utozony w ten sposéb, aby
warstwa wewnetrzna byta skierowana zawsze do gory, a panel
znajdowat sie na wysokosci pasa osoby montujgce;.

piéro

Rysunek nr 3 e Ztozony przewod prosty 25 mm

Przewod prosty 25 mm

Przewad, o przekroju prostokgtnym jest podstawowa bryta

do wykonania. Kiedy mowa o wymiarach przekroju, zawsze
odnosimy sie do wewnetrznych wymiaréw przewodu. Wymiary
zewnetrzne, w stosunku do wymiaréw wewnetrznych

wpust s3 powiekszone o grubos¢ panelu wynoszaca 2,5 cm, czyli:
szerokos¢ + 5 cm * wysoko$¢ + 5 cm.

Z jednej ptyty o dtugosci 300 cm, jesteémy w stanie wykonac
przewdd o maksymalnym obwodzie wewnetrznym 280 cm.

W przypadku wiekszych wartosci, do budowy przewodu nalezy
zastosowa¢ metode pokryw i écian lub metode taczona.

Naczelng zasadg montazu kanatow jest ich odpowiednie
sktadanie, uwzgledniajace kierunek przeptywu powietrza.
W przypadku recznego wykonania wpustu, z dodatkowo
zabezpieczong krawedzig (opis str. 9 ,Wykonanie wpustu”),

unikniemy efektu podrywania materiatu na potaczeniu.
Krok 1

Nalezy wykresli¢ 4 linie na panelu, w odlegtosciach wskazanych

na rysunku nr 5. Przesuwamy czerwone narzedzie, po pierwszych

trzech liniach, od lewej strony do prawej. Narzedzie powinno

znajdowac sie po prawej stronie linii, a krawedz jego lewego $lizgu

powinna zhiegac sie z linig. Po ostatniej krawedzi nalezy przeciggna¢
Kierunek przeptywu nglrzedzie nieb!eskie. .Kierunek. tego rthu prowadgi od wpu;tg do

powietrza piora. Narzedzie powinno znajdowac sie po prawej stronie linii,
a krawedz jego lewego $lizgu powinna zbiegac sie z linia.

Krok 2

Z prawej krawedzi oddzielamy folie aluminiowa na szerokos¢
ok. 5 cm po catej dtugosci elementu. Nastepnie odcinamy
nozem zbedna czes¢ izolacji termicznej (patrz rys. nr 6).

Krok 3
Z wycietych zamkow usuwamy odciete kawatki wetny, nastepnie
(%) nalezy dobrze zagig¢ potaczenia i zmontowac przewod prosty,
o zszywajac aluminiowa zaktadke. Zaleca sie, lekko przekosi¢
przewdd, zgodnie z kierunkiem pokazanym na rysunku nr 4,
Rysunek nr 1 s Panele URSA AIR podczas zszywania tak, by po odzyskaniu swojego prostokatnego
ksztattu folia aluminiowa na potaczeniu byta dobrze napieta.
@ wpust Nastepnie, nalezy natozy¢ na zaktadke aluminiowa tasme
O vioro w taki sposab, zeby pg’(owa szerokosci tasmy znajdowata sie na
zaktadce, a druga na Sciance przewodu.

8 URSAAIR



W przypadku wykonywania przewodow, o ci$nieniu powyzej
500 Pa, wszystkie wycinane krawedzie oraz potaczenia
poprzeczne nalezy dodatkowo sklei¢ przed zastosowaniem
zszywek i tasmy aluminiowej. Do klejenia uzywamy kleju
systemowego URSA AIR.

Rysunek nr 4 ¢ Schemat ztozenia przewodu

©

1

D+4cm 9 cm
| e

)
B 7 "

B+4 cm

A-2 cm C+4 cm

I

|

[ | L= | | =]
|

|

A+B+C+D+19cm

Rysunek nr 5 ¢ Rozrys przewodu prostego z jednego kawatka ptyty
25 mm

-

welon

Rysunek nr 6 e Przekroj z odgietym welonem dla ptyty 25 i 40 mm

Przewod prosty 40 mm

Przewdd, o przekroju prostokagtnym jest podstawowa brytg

do wykonania. Kiedy mowa, o wymiarach przekroju, zawsze
odnosimy sie do wewnetrznych wymiarow przewodu. Wymiary
zewnetrzne, w stosunku do wymiaréw wewnetrznych

s3 powiekszone o grubos¢ panelu wynoszaca 4 cm, czyli:
szerokos¢ + 8 cm * wysokos¢ + 8 cm.

O

N
M
B+7 cm C+7 cm

D+7 cm 12 cm*
i i i gl
L [ L [ L [ Y

=1 -
=1
=1

A-2 cm

A+B+C+D+32cm

* - od ostatniej linii ciecia nalezy odmierzy¢ 4 cm i odcigé¢ ptyte

Rysunek nr 7 ¢ Rozrys przewodu prostego z jednego kawatka ptyty
40 mm

W przypadku wykonania kanatu o innej dtugosci niz szerokosc
ptyty, nalezy na jego koncach wyrobi¢ pioro lub wpust
wedtug ponizszego opisu.

Wykonanie piora

Nalezy obroci¢ panel i pracowa¢ w ten sposob, by pokrycie
zewnetrzne byto skierowane do gory. Najpierw nalezy usungc
warstwe zewnetrzna (folia aluminiowa), o szerokosci okoto 5 cm

i zawina¢. Nastepnie przesuwac narzedzie czarne wzdtuz krawedzi
ptyty tak, aby powstaty zaktadka i pioro.

Wykonanie wpustu
Nalezy przesuwac narzedzie po krawedzi do Sciecia, przy czym
panel powinien by¢ utozony warstwg wewnetrzng do gory.

W celu dodatkowego zabezpieczenia krawedzi wpustu, nalezy
oderwac warstwe czarnej tkaniny na szerokos¢ ok. 4 cm

i przesungc narzedzie bezposrednio po wetnie. Oderwang
tkanine uktadamy w wycieciu po narzedziu i mocujemy do wetny
za pomocg zszywek.
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3.2 Budowa kolana z odcinka prostego

Do wykonania kolana 90° z odcinka prostego potrzebna bedzie
ekierka URSA AIR. W pierwszym etapie, budujemy odcinek
prosty przewodu. Nastepnie, na jego gornej Sciance za pomoca
ekierki wykreslamy trapez. Minimalna dtugos¢ odcinka przed
zatamaniem wynosi 10 cm. Promien zatamania regulujemy
poprzez odpowiednie ustalenie odcinka A (patrz tabela nr 1).

W dalszej kolejnosci za pomoca noza, przecinamy ptyte zgodnie
z wyznaczonymi liniami. Nalezy pamieta¢, aby w pionowych
cieciach przewodu zachowac kat, wynikajacy z linii wyznaczonej
na gornej éciance przewodu. Finalnie dostajemy trzy bryty
pokazane na rysunku nr 8. Obracajac o 180° srodkowa czesc,
dostaniemy kolano 90° sktadajace sie z 3 elementow.

taczenie poszczegolnych elementow kolana wykonujemy

za pomoca kleju oraz tasmy aluminiowej. Zarowno klej jak

i taSme naktadamy na catym obwodzie potgczenia. Klejenie
tasma powinno odbywac sie w temperaturze >10°C. Klejone
powierzchnie powinny by¢ czyste, wolne od zaciekow po kleju

i odpylone. Tasme aluminiowa nalezy przykleic tak, aby potaczenie
elementéw wypadato na jej $rodku. Po przyklejeniu, tasme nalezy
doktadnie docisngc na catej powierzchni za pomoca gtadzika.

miejsce natozenia kleju

Rysunek nr 8 ¢ Zasada budowy kolana 90° z odcinka prostego
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Tabela nr 1
odlegtosc D odcinek A
[cm] [em]
20 28,2
25 35,4
30 42,4
35 49,4
40 56,6
45 63,6
50 70,8
55 77,8
60 84,8
65 92,0
70 99,0

Rysunek nr 9 ¢ Ztozone kolano 90°



3.3 Budowa odsadzki z odcinka prostego

Do wykonania odsadzki za pomoca przewodu prostego potrzebna
bedzie ekierka URSA AIR. W pierwszym etapie budujemy odcinek
prosty przewodu. Nastepnie, na jego gornej éciance, za pomoca
ekierki wykreslamy dwie rownolegte linie. Minimalna dtugos¢ odcinka
przed zatamaniem wynosi 10 cm. Odlegtos¢ odsadzenia regulujemy
poprzez odpowiednie ustalenie odcinka A (patrz tabela nr 2).

Za pomoca noza, przecinamy ptyte zgodnie z wyznaczonymi
liniami. Nalezy pamieta¢, aby w pionowych cieciach przewodu
zachowac kat wynikajacy z linii wyznaczonej na jego gornej
$ciance. Finalnie dostajemy trzy bryty pokazane na rysunku

nr 10. Obracajac o 180° érodkowa czeé¢ przewodu, dostaniemy
odsadzke sktadajaca sie z 3 elementow.

miejsce
natozenia
kleju

V.

Rysunek nr 10 ¢ Zasada budowy odsadzki z odcinka prostego

taczenie poszczegolnych elementéw odsadzki wykonujemy

za pomoca kleju oraz tasmy aluminiowej. Zarowno klej jak

i tasme naktadamy na catym obwodzie potaczenia. Klejenie
taéma powinno odbywac sie w temperaturze >10°C. Klejone
powierzchnie powinny by¢ czyste, wolne od zaciekéw po kleju

i odpylone. Tasme aluminiowa nalezy przykleic¢ tak, aby
potaczenie elementéw wypadato na jej $rodku. Po przyklejeniu,
taéme nalezy doktadnie docisna¢ na catej powierzchni

za pomocy gtadzika.

Tabela nr 2
odlegtosc D odcinek A
[cm] [em]
20 28,2
25 35,4
30 42,4
35 49,4
40 56,6
45 63,6
50 70,8
55 77,8
60 84,8
65 92,0
70 99,0

Rysunek nr 11 ¢ Ztozona odsadzka z odcinka prostego
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3.4 Metoda pokryw i $cian

Za pomoca tej metody wykonujemy oddzielnie wszystkie Poszczegolne Scianki przewodu prostego beda sktadac sie

4 écianki przewodu lub ksztattki, ktore w kolejnych etapach ze Scianki z 2 zaktadkami, Scianki z 1 zaktadka oraz ptyty
taczymy ze sobg uzywajac zszywacza, tasmy oraz kleju dla docietej na odpowiedni wymiar. Na rysunkach nr 12 i 13
ciénien powyzej 500 Pa. Zasady ciecia i obrobki krawedzi rozrysowane zostaty 2 warianty ztozenia przewodu prostego.
pozostaja takie same, jak w przypadku opisanej wczesniej Poszczegolne elementy dla wariantow 1 i 2, tagczymy ze soba
budowy przewoddw prostych. Do wykonania poszczegolnych budujac zaktadkowe potaczenia zamykajace, analogicznie jak
elementdw wykorzystamy jedynie narzedzie niebieskie dla przy budowie kanatu prostego.

gruboéci 25 mm lub czerwone dla ptyty 40 mm oraz néz.

3.4.1 Rozrysy elementow sktadowych przewodow dla grubosci ptyty 25 mm

Na ponizszym przekroju, pokazano wymiary wewnetrzne przewodu sktadanego metodg pokryw i cian dla ptyt 25 mm.

@ ptyta 25 mm J ptyta 25 mm

A-2 cm 9 cm 9 cm B-5cm 9 cm
i == s ==
[ Y I Y
Rysunek nr 12 o Element odcinka prostego - écianka z 1 zaktadka Rysunek nr 13 ¢ Element odcinka prostego - $cianka z 2 zaktadkami
(ptyta 25 mm) (ptyta 25 mm)
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=-
. -

\I ptyta 25 mm

A AN |

A+2 cm 9cm B-5cm 9cm C+2cm 9cm D-5cm 9am
D st <] i | N
| — O Y [ ]  S—
Wersja 2
ptyta 25 mm

A NN
m m N m

i e R i A A =1
 — | 9 | 9 —

Rysunek nr 14 e Zestaw elementéw do wykonania odcinka prostego z 4 $cian - 2 wersje (ptyta 25 mm)
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W przypadku wykonywania przewodéw prostych, mozemy réwniez zastosowa¢ metode tgczona, ktora polega na ztozeniu kanatu
prostego z dwéch elementow typu L. Do jej wykonania bedziemy postugiwacé sie czerwonym i niebieskim narzedziem, zgodnie
z ponizszym schematem.

ptyta 25 mm \I

NN |

&

A-2 cm B+8 cm 9cm C-5cm D+4cm 9am
i I [ I ==
[ h [ ] o L[ L
Wersja 2
ptyta 25 mm

R
m 7 m

A-2 cm B+4cm 9am C-2cm D+4cm 9am
i i = | i =
[ h [ L [ h L

Rysunek nr 15 e Zestaw elementéw do wykonania odcinka prostego z 2 ksztattek typu L - 2 wersje (ptyta 25 mm)
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Przewod prosty mozemy réwniez wykonac za pomoca elementu sktadajgcego sie z 3 Scianek oraz pokrywy. Do wykonania, postuza

narzedzia czerwone i niebieskie, zgodnie z ponizszym schematem.

ptyta 25 mm

"ol

C+8 cm

r
i

A-2cm  B+4 cm
i i i
[ h [

L | 1

Wersja 2

ptyta 25 mm

> Ny
nm m

A-2cm  B+4 cm

la

|

9cm H-5cm 9cm

et
o

fa

"

H-2 cm 9cm

[ | L= | L=

[ =]

Rysunek nr 16 e Zestaw elementéw do wykonania odcinka prostego z 3 $cian - 2 wersje (ptyta 25 mm)
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3.4.2 Rozrysy elementow sktadowych przewodow dla grubosci ptyty 40 mm

Na ponizszym przekroju pokazano wymiary wewnetrzne przewodu sktadanego metodg pokryw i Scian dla ptyt 40 mm w wersjach 1 i 2.
Montaz przeprowadzamy w analogiczny sposob jak dla ptyt o grubosci 25 mm, uzywajac narzedzi do ptyty 40 mm.

O U

ptyta 40 mm \I ptyta 40 mm

A-2 cm 12 cm 12 cm B-8 cm 12 cm
i == = ==
[ ) o b
Rysunek nr 17 e Element odcinka prostego - cianka z 1 zaktadka Rysunek nr 18 ¢ Element odcinka prostego - écianka z 2 zaktadkami
(ptyta 40 mm) (ptyta 40 mm)
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J ptyta 40 mm

AL N |

A+4 cm 12cm B-8m 12m C+4 cm 12cm D-8cm 12cm
i i = == i i == ==
[ E— of b [ ] e

Wersja 2

ptyta 40 mm

o I I I I
&) r\ r\ r\ r\
Mmoo M q

i it A 1 = ==
[ E— [ N [ N E—

Rysunek nr 19 e Zestaw elementéw do wykonania odcinka prostego z 4 $cian - 2 wersje (ptyta 40 mm)
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ptyta 40 mm

. ==

A-2 cm

NI

A-2cm  B+13cm 12cm C-8cm D+7 cm 12cm
i I [ I ==
] =)

[ | L | =]

&

Wersja 2

ptyta 40 mm

R ) r'\
T m T m

I I le]
| I =1 | I ™1
[ = ] [ =1 ]

Rysunek nr 20 e Zestaw elementéw do wykonania odcinka prostego z 2 ksztattek typu L - 2 wersje (ptyta 40 mm)
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ptyta 40 mm

C+13 cm

SL N
mn 77 W

1 . | |-
| | | | =1 =1
[ =l L | ] - —

Wersja 2

ptyta 40 mm

R A
7 N MW
A-2 cm . B+7 cm C+7 cm I12|cm . H-2cm 12cm

I | les]
| | | =1 | =1
[ | L= | L= [ =]

Rysunek nr 21 e Zestaw elementéw do wykonania odcinka prostego z 3 $cian - 2 wersje (ptyta 40 mm)
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3.4.3 Kolano - wykonanie metoda pokryw
i Scian

Pokrywa dolna

Kreélenie pokrywy zaczyna sie w lewym rogu po stronie
wpustu. Nalezy nakresli¢ linie prostg nr | rownolegta do lewej
krawedzi panelu, w odlegtoéci rownej szerokosci (szerokos¢
wewnetrzna przekroju) + 2 cm.

Nastepnie kreéli sie linie prosta nr I, réwnolegta do krawedzi
wpustu w odlegtosci 20 cm (niezaleznie od tego, jaka jest
szerokos¢ przekroju).

Punkt przeciecia linii | i Il nazywamy érodkiem bryty. Kolejny
krok to linia prosta, réwnolegta do linii nr I, w odlegtosci
rowniej szerokosci kanatu + 2 cm.

Nastepnie kreélimy linie prostg nr IV, rownolegta do linii nr | juz
wykonanej, w odlegtoéci 20 cm od niej.

0d $rodka nalezy odmierzy¢ 10 cm w prawo i zaznaczy¢. W ten

sam sposob postepuje sie, tak aby wykonac zaznaczenie na dole.

Jeéli te dwa zaznaczenia potaczy sie linig, otrzymuje sie odcinek
B pod katem 45°.

Kolejnym krokiem jest wyciecie pokrywy przy uzyciu noza.
Pokrywa ta posiada wpust na wlocie powietrza ale nie ma

pidra na wylocie. Nalezy wykona¢ piéro na wylocie, w sposob
opisany w rozdziale po$wieconym uzywaniu narzedzia w kolorze
czarnym.

Pokrywa gorna

Aby wykona¢ pokrywe gorng wystarczy skopiowaé pokrywe
dolna. Nalezy zwroci¢ uwage, aby przy odwzorowaniu warstwa
wewnetrzna dolnej pokrywy przylegata do warstwy wewnetrznej
panelu, na ktérym bedziemy wykreéla¢ gorng pokrywe.

Zaleca sie wciecie ksztattu za pomoca ostrza noza w taki sposob,
by druga pokrywa byta jak najbardziej zblizona ksztattem do
pierwszej. Po wycieciu drugiej pokrywy, nalezy wykonac pioro

i wpust, w sposob opisany w rozdziale poéwiecionym uzyciu
narzedzia w kolorze czarnym. W przypadku watpliwosci, co do
tego, gdzie wykonac pidro, a gdzie wykona¢ wpust, zaleca sie
utozenie dwdch pokryw, w sposdb w jaki rzeczywiscie beda
ztozone.

Scianki

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ wymiary bokow
wykonanej pokrywy (patrz rys. nr 23, odlegtosci L1-L6). Kolejny
krok polega na zbudowaniu écianki, ktéra bedzie miata zatozona
wysoko$¢ rowng wysokosci kanatu.

Montaz bryty

Ostatnia czes¢ polega na wykonaniu montazu dwdch pokryw
z odpowiadajgcymi im Sciankami tak, by uzyskac kolano.
Zaktadki aluminiowe na $ciankach powinny by¢ zagiete,
zszyte i sklejone tasma aluminiowa. Nastepnie nalezy sklei¢
taéma wszystkie potaczenia oraz mate szczeliny, ktore moga
wystepowac na rogach.
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Rozrysy elementow sktadowych kolana dla grubosci ptyty 25 mm

Srodek bryty - S

10 cm

o
o
+
~O
~n
(=)
4
o
—
()
N
w

szerokod¢ + 2 cm | 20 cm !

Rysunek nr 22 ¢ Wymiarowanie pokrywy kolana dla ptyty 25 mm

ptyta 25 mm L

Wykonac pioro
narzedziem
czarnym.

Rysunek nr 23 ¢ Rozrys pokrywy kolana dla ptyty 25 mm

Wykona¢ pioro
za pomoca narzedzia

\I / czarnego.
B — _ _
Li+1cm
g1 m =——— A
Naciecie typu V
o szerokosci 1 cm L ;.
wykonujemy 2 scianka zewnetrzna - ptyta 25 mm
na wewnetrznej —— A
stronie ptyty. g =im
L+1cm
-7
o | =1 I
M ﬂ I\ x Wykona¢ wpust ptyty
za pomoca narzedzia

/

9cm H-5cm 9cm

=1 =1
. |

scianka wewnetrzna - ptyta 25 mm

Rysunek nr 24 ¢ Rozrys Scianek kolana dla ptyty 25 mm

m

niebieskiego.

Wykona¢ piéro
za pomoca narzedzia

/ Czarnego.

1 T I
L,+1cm
Przed wykonaniem — sem—=—— Y = % 1
naciecia nalezy
przekreci¢ ptyte
na druga strone. L5
Naciecie typu V
o0 szerokosci 1 M o —omm——!
wykonujemy na N % i
zewnetrznej stronie
ptyty. L+1cm
& =1 k

=)

Wykona¢ wpust ptyty
n za pomoca narzedzia
czarnego.
9cm H-5cm 9cm
1 1 ] |
=1 =1
.
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Rozrysy elementow sktadowych kolana dla grubosci ptyty 40 mm

ptyta 40 mm

Srodek bryty - S

(=]
~
+
(@)
0
o
X
[=)
—
(3]
IN
0

Wykonac pioro

L narzedziem
niebieskim.
" szerokoéé¢ + 4cm | 20 cm !
Rysunek nr 25 ¢ Wymiarowanie pokrywy kolana dla ptyty 40 mm Rysunek nr 26 ¢ Rozrys pokrywy kolana dla ptyty 40 mm
I Wykona¢ pioro
u za pomoca narzedzia
\I / niebieskiego.
m _ _ _
L,+2cm

= f£2m s>

Naciecie typu V

o szerokosci 2 cm L ;.
wykonujemy na 2 scianka zewnetrzna - ptyta 40 mm
wewnetrznej - — L y
stronie ptyty. #2m
L,+2cm

o =
'7-7‘ ﬂ I\ x Wykona¢ wpust ptyty

za pomoca narzedzia

// m \ niebieskiego.

12cm H-8 cm 12cm m Wykona¢ piéro

za pomocg narzedzia

| =1 /niebieskiego.
: J

) L
L, +2cm
Przed wykonaniem Y = % 2m
naciecia nalezy
przekreci¢ ptyte
na druga strone. L5
scianka wewnetrzna - ptyta 40 mm Naciecie typu V
o szerokosci 2 cm A 2 om
wykonujemy na
zewnetrznej stronie
piyty. L,+2cm
& k
- Wykona¢ wpust ptyty
n za pomoca narzedzia
niebieskiego.
12cm H-8 cm 12cm
= ==
Rysunek nr 27 ¢ Rozrys Scianek kolana dla ptyty 40 mm —
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3.4.4 Trojnik typu T - wykonanie z przewodow
prostych

Trojnik wykonany w tej metodzie, bedzie posiadat odejscie

0 mniejszej powierzchni niz przewod gtowny. Jego budowa polega
na wykonaniu 2 elementow kanatow prostych, a nastepnie
wycieciu odpowiedniego otworu w przewodzie gtdwnym oraz
wyrobieniu piora w przewodzie mniejszej srednicy. Potaczenie
elementow wykonujemy za pomoca kleju oraz tasmy aluminiowe;j.

3.4.5 Trojnik typu T - wykonanie metodg pokryw
i scian

Ponizej pokazany jest schemat rozrysu trojnika typu T,

w metodzie pokryw i cian. W pierwszym etapie, modelujemy
bryte gtéwna, a nastepnie 4 elementy $cianek bocznych.

Ta metoda pozwala na budowe trojnika, o identycznym polu
przekroju jak przewod gtowny.

Wymiarowanie otworu w zaleznosci
od grubosci ptyty
Ll L2
25 mm L,+2,5cm L,+2,5cm
40 mm L +4cm L,+4cm
pidro
L, / \
Ll
.

Rysunek nr 28 ¢ Trojnik typu T - wykonanie z przewodéw prostych
(pkt. 3.4.6)

Rozrys elementow sktadowych trojnika dla grubosci ptyty 25 mm m

szeroko$¢ + 2 cm

LD
R/

Rysunek nr 29 ¢ Trojnik typu T - rozrys pokrywy i écianki dla ptyty 25 mm

Nalezy wykona¢ piéro lub
wpust w zaleznosci od
kierunku przeptywu
powietrza

N

Do budowy bryty
nalezy wykona¢
2 identyczne $cianki.

L#lcm

=

Przed wykonaniem
naciecia nalezy
przekreci¢ ptyte
na druga strone.
Naciecie typu V

o szerokosci 1 cm
wykonujemy na
zewnetrznej stronie L I 1

R-WA

9cm H-5cm 9am

g D
e

T = Z1m

Rozrys elementow sktadowych trojnika dla grubosci ptyty 40 mm m

szerokos¢ + 4 cm

JY

A-2cm

B+7cm C+13cm
| | i I

Rysunek nr 30 ¢ Trojnik typu T - rozrys pokrywy i scianki dla ptyty 40 mm

Nalezy wykona¢ piéro lub
wpust w zaleznosci od
kierunku przeptywu
powietrza

R

Do budowy bryty
nalezy wykonaé
2 identyczne Scianki.

L#2cm

@)

=

Przed wykonaniem
naciecia nalezy
przekreci¢ ptyte
na drugg strone.
Naciecie typu V

o0 szerokosci 2 cm
wykonujemy na
zewnetrznej stronie LI I A 1

YA |

12cm H-8 cm 12cm
e n——
B - —

T = Z2m
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3.4.6 Rozgatezienie niesymetryczne
wykonywane metoda pokryw i scian

Zasady wykonania rozgatezienia niesymetrycznego sa identyczne
jak w przypadku wykonywania kolan. Ponizej pokazany zostat
rozrys pokryw oraz poszczeg6lnych Scianek.

Przy wykonywaniu rozrysu pokrywy, nalezy jednak pamietac,

o dodaniu elementu rozgatezienia (lewy gorny naroznik

na rysunku nr 31).

Montaz bryty

Montaz rozgatezienia polega na wykonaniu dwdch pokryw:
dolnej i gornej, z odpowiadajgcymi im trzema éciankami.
Zaktadki aluminiowe na éciankach powinny by¢ zagiete,

zszyte i sklejone tasma aluminiowa. Nastepnie nalezy sklei¢
taéma wszystkie potaczenia oraz mate szczeliny, ktore moga
wystepowac na rogach. Jezeli w rozgatezieniu ma znajdowac sie
kierownica, nalezy wykonac ja z blachy ocynkowanej, o gruboéci
min. 0,75 mm oraz przymocowac jg za pomocag wkretéw do
scianki bocznej kanatu.

Rozrysy elementow sktadowych rozgatezienia dla grubosci ptyty 25 mm

@ Wykonanie pokrywy

szerokos¢
+2cm

Srodek bryty - S

Nalezy wykona¢
piéro lub wpust

w zaleznosci od
kierunku przeptywu
powietrza

Iy

szerokosc

ptyta 25 mm

Wykonac pioro
narzedziem
B+2 cm/ czarnym.
L

3 Scianka

Druga pokrywe

rozgatezienia
C+2cm wykonujemy

w odbiciu

\ lustrzanym.

Wykona¢ piéro

1 $cianka
—

. . narzedziem
L, 2 scianka czarnym.
" szerokos¢ ' 20cm | A+2cm
+2cm
Rysunek nr 31 ¢ Wykonanie pokrywy - ptyta 25 mm
@ Wykonanie poszczegolnych scianek
1 Scianka 2 Scianka 3 Scianka
m Przed m w
wykonaniem
\I naciecia nalezy \I \I
T przekreci¢ ptyte - - T L — o B
na druga strone. L3+1cm
_—1 A = £1m
Naciecie typu V
Naciecie typu V L o szerokosci 4 cm L1+1cm
o szerokoéci 1 cm 2 wykonujemy na
wykonujemy zewngtrznej
L na zewnetrznej stronie pyty.
1 stronie ptyty. = ~ L = Z£1m —_— . Y < IAcm
@ L1+1cm Naciecie typu V
Ll 11 ¥ u o0 szerokosci 1 cm
'7-7‘ ﬂ I\ x wykonujemy na I-2
wewnetrznej
stronie ptyty.
I = r T =1 Z1m
N 9am H-5cm 9 & L+dem
s N f

m

9cm H-5cm 9am

e I
T

Rysunek nr 32 ¢ Scianki rozgatezienia niesymetrycznego dla ptyty 25 mm
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Rozrysy elementow sktadowych rozgatezienia dla grubosci ptyty 40 mm

@ Wykonanie pokrywy

szerokos¢
+ 4 cm

Srodek bryty - S

Nalezy wykonaé
piéro lub wpust

w zaleznosci od
kierunku przeptywu
powietrza

Iy

szerokosc
+ 4 cm

szerokoé¢ | 20cm |

+ 4 cm

Rysunek nr 33 ¢ Wykonanie pokrywy - ptyta 40 mm

@ Wykonanie poszczegolnych scianek

1 scianka

m Przed m
wykonaniem

\I naciecia nalezy \I
przekreci¢ ptyte —
na druga strone.

—_—

Naciecie typu V
o0 szerokoéci 2 cm
wykonujemy
na zewnetrznej
stronie ptyty.

=

&)

12cm H-8cm 12cm
T

1 Scianka
—

2 Scianka

wymiar L1+1 musi
by¢ rowny L3+1

T my
L+2cm

L+2cm

!
[ m

fet—t
O,

Rysunek nr 34 ¢ Scianki rozgatezienia niesymetrycznego dla ptyty 40 mm

iy

ptyta 40 mm

Wykona¢ piéro

narzedziem
B+4 cm/ niebieskim.
L

3 Scianka

A+hcm

% 2em

% 2m

Naciecie typu V

o szerokosci 6 cm
wykonujemy na
zewnetrznej
stronie ptyty.

=S

Naciecie typu V

0 szerokosci 2 cm
wykonujemy na
wewnetrznej
stronie ptyty.

_

&

/

Druga pokrywe

rozgatezienia
C+bdcm wykonujemy

w odbiciu

lustrzanym.

Wykona¢ piéro
narzedziem
niebieskim.

3 Scianka

J

T % 6am

T — % 2mm

L+2cm
LY u

n

12cm H-8cm 12cm
et
gy
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3.4.7 Rozgatezienie symetryczne wykonywane 3.4.8 Rozgatezienie niesymetryczne

z dwoch kolan 90° wykonywane z odcinka prostego i kolana 90°
Do wykonania rozgatezienia metodg przewodow prostych Do wykonania rozgatezienia metodg przewodéw prostych
wykonujemy 2 kolana 90°. Nastepnie, za pomocg noza odcinamy wykonujemy 1 odcinek przewodu prostego i 1 kolano 90°.
wewnetrzne $cianki, zgodnie z rysunkiem nr 35. Oba kolana Nastepnie, za pomoca noza odcinamy wewnetrzne scianki
tgczymy za pomoca kleju i tasmy aluminiowej. zgodnie z rysunkiem nr 36. Oba elementy taczymy za pomoca

kleju i tasmy aluminiowej. Tym sposobem, mozemy wykonywac
roznego rodzaju rozgatezienia, w tym rozgatezienia potrojne,
sktadajgce sie z 2 kolan oraz przewodu prostego, jak rowniez
rozgatezienia o roznych polach powierzchni kanatow.

ni;:eded naciecie
o

E y D45° ptyty pod
atem katem

45°

s

— = =
(=]

Tk
«

— — - — — — - @

/

Rysunek nr 35 ¢ Przyktad rozdzielenia potréjnego wykonanego z odcinka Rysunek nr 36 ¢ rozgatezienie niesymetryczne wykonane z przewodu
prostego i dwdch kolan 90° prostego i kolana 90°
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3.4.9 Redukcja asymetryczna — metoda pokryw i Scian

Zasady wykonania redukcji s identyczne, jak w przypadku wykonywania opisywanych wczeéniej bryt. Ponizej pokazany zostat rozrys
pokryw oraz poszczegolnych Scianek.

@ Rozrysy elementow sktadowych redukcji dla grubosci ptyty 25 mm

&

Wykonanie
pokrywy

Ag'z am . B,+4 cml C2+8crln

M)

A-2cm B,+4cm

C,+8cm

\

Rysunek nr 37 ¢ Redukcja asymetryczna dla ptyty 25 mm

i
N

BZ

1 Scianka

Naciecie typu V

o0 szerokosci 1 cm
wykonujemy na
zewnetrznej stronie
ptyty.

Naciecie typu V

o0 szerokosci 1 cm
wykonujemy na
wewnetrznej stronie
ptyty.

fe}— T —f>

{— 00—+

=1 -

Wykonanie scianki

i
J

=

===

YR\

9cm H-5cm 9cm

e I
T

@ Rozrysy elementow sktadowych redukcji dla grubosci ptyty 40 mm

&

Wykonanie
pokrywy

AZI—2cm IBZ+7ch C2+13clm
Ll
mh

B,+7cm

A-2cm

C,+13cm

v S

Rysunek nr 39 ¢ Redukcja asymetryczna dla ptyty 40 mm

1 scianka

Naciecie typu V

0 szerokosci 2 cm
wykonujemy na
zewnetrznej stronie
phyty.

Naciecie typu V

o0 szerokosci 2 cm
wykonujemy na
wewnetrznej stronie
ptyty.

Rysunek nr 40 o Scianka redukcji asymetrycznej dla ptyty 40 mm

Wykonanie scianki

i
J

=

—

=1 -

r
=N

12cm H-8cm 12cm

et
Oy

Rysunek nr 38 ¢ Scianka redukcji asymetrycznej dla ptyty 25 mm

Z1m

Z1lm

% 2m

% 2m
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3.4.10 Redukcja symetryczna — metoda pokryw i Scian

Zasady wykonania redukcji s identyczne, jak w przypadku wykonywania opisywanych wczeéniej bryt. Ponizej pokazany zostat rozrys

pokryw oraz poszczegolnych Scianek.

@ Rozrysy elementow sktadowych redukcji dla grubosci ptyty 25 mm

Wykonanie pokrywy

A+2.cm
.

Rysunek nr 41 ¢ Rozrys pokryw redukcji symetrycznej dla ptyty 25 mm

Wykonanie scianki

Do wykonania ksztattki nalezy
wykona¢ dwie identyczne $cianki.

Naciecie typu V

o0 szerokosci 1 cm
wykonujemy na
zewnetrznej stronie
ptyty.

Naciecie typu V

o0 szerokosci 1 cm
wykonujemy na
wewnetrznej stronie
ptyty.

f— T —F»

fel— T —f

===

=

YR

i
J

@)

9cm H-5cm 9am

Pt
T

Rysunek nr 42 ¢ Rozrys $cianki pokrywy dla ptyty 25 mm

@ Rozrysy elementow sktadowych redukcji dla grubosci ptyty 40 mm

Wykonanie pokrywy

A,+4cm
—

Rysunek nr 43 ¢ Rozrys pokryw redukcji symetrycznej dla ptyty 40 mm
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Wykonanie scianki

Do wykonania ksztattki nalezy
wykona¢ dwie identyczne Scianki.

Naciecie typu V

o0 szerokosci 2 cm
wykonujemy na
zewnetrznej stronie
piyty.

Naciecie typu V

0 szerokosci 2 cm
wykonujemy na
wewnetrznej stronie
ptyty.

12cm H-8cm 12cm

==\

i
J

Pt
T

Rysunek nr 44 * Rozrys Scianki pokrywy dla ptyty 40 mm

Z1m

%£1mm

% 2m

Z2m



3.4.11 Redukcja czterostronna

Tego rodzaju ksztattka wykonywana jest zawsze z 4 osobnych
elementow, w sposob opisany ponizej. Aby wykonac te ksztattke,
nalezy sporzadzi¢ dwie jednakowe pokrywy i dwa identyczne
elementy Scianek.

Redukcja czterostronna rozrysy dla @ Redukcja czterostronna rozrysy dla
grubosci ptyty 25 mm grubosci ptyty 40 mm
E A+2cm F 9cm H,-5cm 9em E A+bom F

12cm H,-8cm 12cm

Do budo}Ny bryty na\/le'iy vs{ykonaé Do budowy bryty nalezy wykonaé
2 identyczne Scianki. m 2 identyczne Scianki. m
A+2cm 9cam  H-5  9am A+h4com 12cm H-8cm 12cm

Rysunek nr 45 ¢ Elementy sktadowe redukcji czterostronnej dla ptyty 25 mm  Rysunek nr 46 ¢ Elementy sktadowe redukgji czterostronnej dla ptyty 40 mm

@ Zaslepka kanatu 25 mm @ Zaslepka kanatu 40 mm

4.

i
4.

o] E== 19 o] E== 12m

H-5cm H-8cm

9em t— B 12cm

)

)
i

9cm H-5cm  9cm 12cm  H-8cm 12cm
g D i [ i
I R— J C——
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3.5 Potaczenia

Potaczenia z elementami wentylacyjnymi
Przy potaczeniach z przewodami metalowymi, nalezy uzywac systemowego profilu typu h lub ceownikow systemowych C25.
Poszczegolne elementy taczone sg, za pomoca samowiercacych wkretow do metalu.

profil h do ptyty 25 mm profil h do ptyty 40 mm

28 43

[Te} [Te}

o [V}

L L) /

O o)

(gV] (gV]
25 40

3.5.1 Potaczenie kanatu za pomoca profilu h

}:”\’ @

i

5

. @

! —
0 kanat stalowy / urzadzenie z ramka o kanat stalowy
© :ruby + podktadki © rrofileh

e uszczelka e kanat URSA AIR
6 profile h

e blachowkret
e taéma aluminiowa
@ rKanat URSAAR
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3.5.2. Potaczenie kanatu przy pomocy przewodu bosego

o opaska z blachowkretem
e kanat stalowy / urzadzenie z ramka

e kanat bosy
O Kanat URSAAR

LI
T i‘% o

3.5.3 Potaczenia z elementami wentylacyjnymi

Odejscie na element nawiewny

€ r1rzewsd URSAAIR

e ptytka wspornikowa

e kotnierz stalowy ocynkowany
o potaczenie izolowane

e podktadka 40 mm

e $ruby

0 kratka wentylacyjna

0 wsporniki

Potaczenie z przepustnica

o podpory

e przewod URSA AIR

9 podktadka kwadratowa
lub okragta

0 obudowa metalowa

e przepustnica

o wzmocnienie dla sitownika

0 sitownik

e rowek na wat
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Potaczenie z klapa przeciwpozarowa

€ przewid URSAAR

© rodktadki
9 aluminiowa taséma samoprzylepna

0 $ciana przeciwpozarowa

e o katowniki

0 klapa przeciwpozarowa

0 rewizja

0 0 e o o
\ LEJ L%jg&%\g L”é::/

o—— —

Potaczenie z elementem filtrujacym

o skrzynka zaciskowa

e zespo6t napedowy

9 skrzynka metalowa

@ rrzewod URSAAR

e podpory

o kanat bosy lub przewadd stalowy prosty zakonczony ramka
0 element filtrujacy
e podktadki 40 mm kwadratowe lub okragte o
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3.5.4 Montaz otworow rewizyjnych

Przekroj przez rewizje z ksztattownikow typu h

/9

—>

D
Lol

przewod URSA AIR
profile h

uszczelka

~N NN

wkret metalowy z podktadka

Przyktadowa instalacja wentylacyjna z wykorzystaniem kanatow URSA AIR

Przekroj przez owalna rewizje systemowa

Elementy sktadowe systemowej klapy owalnej

element skrecajacy

ceowniki wzmacniajace
typ C25

krawedz wyciecia
otworow w Sciance

Wi e—
)
© ® 00

uszczelka rewizji
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4. Montaz instalacji - podwieszanie
przewodow (poziom i pion)

Poziome

Podwieszenia i podpory przewoddw nalezy wykona¢ zgodnie
znorma PN-EN 12236.

Pomiedzy wspornikami, nie powinny wystepowaé wiecej niz
dwa potaczenia poprzeczne przewodow. Wszystkie zakonczenia
przewodow musza by¢ podparte. Rozstaw zawiesi, w zaleznosci
od wielkoéci przekroju, przedstawia tabela nr 1.

Jezeli instalowany przewod posiada wzmocnienia, zaleca sie,
aby zawiesia lub podpory przewodu znajdowaty sie w miejscach
wzmocnien, z zachowaniem warunkow podpar¢ wskazanych

w tabeli nr 1.

profil U, C, CD60 *
ptaskownik 25 x 8 mm

pret lub linka stalowa > @ 2 mm
pret > 0 6 mm
wzmocnienie

o]

000

o

* Profil U 25x25x25 mm gr. blachy
0,5 mm.

Profil C 25x50x25 mm gr.
blachy 0,8 mm (przy wiekszych
przekrojach).

Profil CD60 27x60 mm gr.
blachy 0,5 mm (przy wiekszych
przekrojach).

o

profilowana belka noéna

e

©® ‘tacznik typ UGR

© linka stalowa

O katownik montazowy
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Pionowe

Rozstaw podpar¢ pionowych jest zgodny z rozstawem podparé
poziomych wskazanych w tabeli nr 1. W przypadku, gdy przewdd
opiera sie na Scianie pionowej, kotwienia powinny zbiega¢

sie ze wzmocnieniem przewodu. W przypadku, gdy przewdd
przechodzi przez przekucie, podpieramy go na ksztattowniku
katowym. Wewnatrz przewodu wykonane jest wzmocnienie

z blachy. Wspornikiem jest w tym przypadku ksztattownik
katowy 30x30x3 mm.

Tabela nr 1

maksymalny wewnetrzny
wymiar przekroju elementu

maksymalna odlegtos¢
pomiedzy podparciami

[x, w mm] [mm]

x < 900
900 < x <1 500

x >1 500

@ wzmocnienie
©® katownik 30x30x3 mm

© tulejka

o_

Lo
o,

Przyktadowy system linkowy



Wzmocnienia przewodow, przyktadowe rozwigzania
mocowanie

profil T z dwéch
katownikow
hI ;H;
profil U wymiary minimalne 50x25 mm minimalna grubos¢ blachy 0,8 mm
grubo$¢ min. 0,8 mm minimalna wysokos$¢ h=25 mm

o _[ - *

profil C wymiary minimalne 40x15 mm
gruboé¢ 1,5 mm

zewnetrzna cze$¢ przewodu
wzmocnienie w ksztatcie trojnika
aluminiowa taéma samoprzylepna
wewnetrzna czes¢ przewodu

Nadcisnienie

Przeprowadzone testy zgodnie z normg PN-EN 13403,
potwierdzity, ze dla przewoddw, o wymiarze wiekszego boku
mniejszym niz 600 mm i ciénieniu roboczym do 800 Pa, nie jest
wymagane stosowanie wzmocnien obwodowych.

o000

Tabela nr 2 « Wzmocnienia obwodowe przewoddéw URSA AIR, w zaleznosci od wielkosci i maksymalnego ci$nienia roboczego

wymiar wigkszego wzmocnienia przy wykorzystaniu profilu U wzmocnienia przy wykorzystaniu profilu T

boku przewodu 25x50x25 mm z ocynkowanej rozstaw z ocynkowanej blachy wysokos¢ rozstaw
(mm] blachy o gruboéci [mm] wzmocnien [m] o grubosci [mm] profilu [mm] | wzmocnien [m]

600 - 1050 nie wymaga wzmocnienia - nie wymaga wzmocnienia - -
1051 - 1500 min. 0,80 co 1,20 min. 0,80 25 co 1,20
1501 - 1800 min. 0,80 co 1,20 min. 0,80 25 co 1,20
1801 - 2100 min. 1,00 co 1,20 min. 1,20 30 co 1,20
2101 - 2400 min. 1,00 c0 1,20 min. 1,20 40 c0 1,20

601 - 900 nie wymaga wzmocnienia - nie wymaga wzmocnienia - -
901 - 1050 min. 0,80 co 1,20 min. 0,80 25 co 1,20
1051 - 1200 min. 0,80 c0 1,20 min. 0,80 30 co 1,20
1201 - 1500 min. 0,80 co 0,60 min. 0,80 25 co 0,60
1501 - 2100 min. 1,00 co 0,60 min. 1,20 25 co 0,60
2101 - 2400 min. 1,00 co 0,60 min. 1,20 30 co 0,60

600 - 1200 min. 0,80 co 0,60 min. 0,80 25 co 0,60
1201 - 1500 min. 0,80 co 0,60 min. 0,80 30 co 0,60
1501 - 1800 min. 1,00 co 0,60 min. 1,20 30 co 0,60
1801 - 2100 min. 1,00 co 0,60 min. 1,20 40 co 0,60
2101 - 2400 min. 1,00 co 0,60 min. 1,20 50 co 0,60

Dla ciénienia w przedziale 500 - 800 Pa na wszystkich potgczeniach $cian nalezy uzyc kleju systemowego.
lloé¢ wzmocnien, zarowno dla profilow C i T pozostaje bez zmian.
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Podcisnienie
W instalacjach, gdzie moze wystapi¢ podciénienie, stosujemy Tabela nr 3 ¢ Wzmocnienia wewnetrze przewodu z uwagi na podcisnienie
wzmacnianie przewoddw za pomocg gwintowanego preta,

o $rednicy powyzej 6 mm, przechodzacego przez przewdd i rure
stalowa ocynkowana, o érednicy zew. > 16 mm (np. rurka WKD,
firmy ALNOR) oraz blaszki z odgietymi brzegami, o wymiarach
min. 100 * 150 mm. Dla przewodow, gdzie wiekszy wymiar
przekroju jest mniejszy niz 600 mm, wzmocnienie nie jest

wewnetrzne wzmocnienia
Z uzyciem preta gwintowanego rozstaw

wymiar wiekszego
boku przewodu

- + rurka WKD + blaszka wzmocnien

z wygietymi brzegami

600 - 1050 nie wymaga wzmocnienia -
wymagane. ”
Liczbe pretéw/rurek na sekcje i odlegtos¢ miedzy wzmocnieniami CHE i S o2 20 i
przedstawiono w tabeli nr 3. 1201 - 1600 1 zestaw na sekcje c01,20m
1601 - 2000 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
2001 - 2400 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
/o 601 - 750 nie wymaga wzmocnienia -
751 - 800 1 zestaw na sekcje c01,20 m
801 - 1200 1 zestaw na sekcje c01,20m
1201 - 1600 1 zestaw na sekcje co 0,60 m
1601 - 2000 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
2001 - 2400 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
600 - 800 1 zestaw na sekcje co 0,60 m
801 - 1200 1 zestaw na sekcje co 0,60 m
0 zewnetrzna czeé¢ przewodu 1201 - 1600 1 zestaw na sekcje co 0,60 m
@® wzmocnienie w ksztatcie U 1601 - 2000 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
9 aluminiowa tasma samoprzylepna 2001 - 2400 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
0 Sruby gwintowane — blacha
© wewnetrzna czeé¢ przewodu
O blacha 50 x 150 mm 600 - 800 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
801 - 1200 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
1201 - 1600 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
1601 - 2000 2 zestawy na sekcje co 0,60 m
Rysunek nr 1.0 Przyk’@d'owe' wzchnienie kana%u’URSA AIR za 2001 - 2400 2 zestawy na sekcje 00,60 m
E?Tri:?n:amkl wzmacniajacej z profilu U oraz pretow gwintowanych Dla ciénienia w przedziale 500 - 800 Pa, na wszystkich potaczeniach

Scian nalezy uzy¢ kleju systemowego. llos¢ wzmocnien zaréwno dla
profilow Ci T pozostaje bez zmian.

profile gwintowane z rurkami
ramka wzmacniajaca

kanat URSA AIR

podktadka

nakretka

00000

P
P
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5. Rekomendacje dla pomieszczen
o podwyzszonej wilgotnosci

Budowa kanatow na obiektach basenowych powinna by¢ wykonywana zgodnie z ponizszymi zaleceniami. W odcinkach prostych

i ksztattkach krawedzi cietych oraz potaczeniach poszczegélnych odcinkéw kanatéw (potaczenie pidro wpust), nalezy zastosowac
uszczelniacz. Uszczelniacz naktadamy w sposob ciagty na wszystkich krawedziach, tak aby jego nadmiar zostat wepchniety do
wewnatrz i uszczelnit wszystkie potaczenia i narozniki. Stosowany uszczelniacz powinien by¢ dedykowany do instalacji wentylacyjno-
klimatyzacyjnych wykonywanych za pomoca ptyt z wetny szklanej.

uszczelniacza uzywamy
po catej dtugoéci

Rysunek nr 1 e Sposob roztozenia uszczelniacza na potgczeniach wzdtuznych dla ptyt 25 mm

- |
De |-

@ uszczelniacz
G uszczelniacz na piorze po catym obwodzie (1]
przy potaczeniach wzdtuznych @ usiczelniacz /
i ——
Rysunek nr 2 e Sposob roztozenia uszczelniacza na potgczeniach Rysunek nr 3 e Sposob roztozenia uszczelniacza na potgczeniach
poprzecznych dla ptyt 25 mm w przyktadowej Sciance 25 mm
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6. Szachty - izolacja akustyczna z ptyt URSA AIR

Instrukcja wykonania kanatu z ptyt URSA AIR ZERO A2, o grubosci 25 mm w szachcie

Profil UD27 (oznaczenie 2), nalezy zamontowa¢ kotkami rozporowymi do Sciany kontrukcyjnej w rozstawie co 1 m. Nastepnie
instalujemy ptyte, o wymiarach 3000 mm x 1200 mm. Do istniejacej konstrukcji przykrecamy profil UD27 wkretami metalowymi
(oznaczenie 6), w rozstawie co 0,4 m. Miedzy profile UD27 zaktadamy uszczelke (oznaczenie 5). Instalujemy ptyte URSA AIR ZERO A2

(oznaczenie 4), o wymiarach 1200 mm x 1200 mm.

Pz /
oSS S Sy S
e~ /.
o /
/ )
/
/ 4 \o @ konstrukcja Sciany
@ profil UD27 gtadki
L/ / © kotek rozporowy
O ptyta URSA AIR ZERO A2 25 mm
/_\/4 L e uszczelka
© wkret metalowy

Rysunek nr 1 ¢ Kanat z ptyt URSA AIR ZERO A2 25 mm w szachcie

Mocowanie ptyt do scian kontrukcyjnych z betonu
Montujemy na kotki rozporowe. Od strony wewnetrznej ptyt, dajemy podktadki metalowe: @ 50 mm, grubos¢ 0,5 mm.

= ih

£ T v
£
/i ‘ g 0\ /
g m ™ m < 9\
§ i /
N (] (] (] £ /
IS
= /
3
750 mm 750 mm 750 mm 750 mm
1200 mm @ 4ciana konstrukcyjna
@ piyta URSA AIR ZERO A2 25 mm
E 9 kotek rozporowy
/9 s O rodktadka metalowa
IS = = 3 6 wkret
£
o
Q
N ] n e
1S
o
S
3

400 mm 400 mm

Rysunek nr 2 ¢ Mocowanie ptyt URSA AIR ZERO A2 do $cian kontrukcyjnych z betonu
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taczenie poziome ptyt
Ptyty posiadajg fabrycznie uksztattowane krawedzie umozliwiajgce montaz na tzw. pioro-wpust. Ze wzgledu na brak mozliwosci
zaaplikowania od strony $cian konstrukcyjnych tasmy uszczelniajacej, nalezy ptyty sklei¢ klejem URSA. Szczeline taczenia ptyt

wypetniamy silikonem.

/

4
/

o

/
/
/
/
/

!

!

[~lwlol)

Rysunek nr 3 ¢ t3czenie poziome ptyt URSA AIR ZERO A2 25 mm

Ti’T

ptyta URSA AIR ZERO A2 25 mm
silikon

klej URSA

Sciana konstrukcyjna

Mocowanie ptyt do podkonstrukcji z profili stalowych

Stosujemy profile stalowe poziome. Rozstaw profili, co 0,6 m na wysokos¢ ptyty 1200 mm.

/

e

/
/

/
@

/

:
=

99000000

konstrukcja ciany

ptyta URSA AIR ZERO A2 25 mm
profil UD27 gtadki
kotek rozporowy
konstrukcja profili metalowych
blachowkrety
podktadki metalowe @ 50 grubos¢ 0,5 mm

uszczelka

Rysunek nr 4 ¢ Mocowanie ptyt URSA AIR ZERO A2 25 mm do podkonstrukgji z profili stalowych
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3000 mm /0
£
£
3
£ /o NG
S [ | [ | —0
g
i £
£
o
o
NG
L ] ] -9
@ ptyta URSA AIR ZERO A2 25 mm
e profil stalowy
9 taczenie dwoch ptyt - profil stalowy
0

blachowkrety

750 mm 750 mm 750 mm

Rysunek nr 5 ¢ Szczegdty potaczenia ptyt URSA AIR ZERO A2 25 mm

Rysunek nr 6 ¢ t3czenie ptyt URSA AIR ZERO A2 25 mm
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750 mm

000000

ptyta URSA AIR ZERO A2 25 mm

zaktadka

tasma

profil stalowy

blachowkret

podktadka metalowa @ 50 grubo$¢ 0,5 mm



/. Normy i przepisy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie z dnia

12 kwietnia 2002 r. (Dz.U. Nr 75, poz. 690)

Z pozniejszymi zmianami

Przywotane powyzej Rozporzadzenie okreéla, takze warunki jakie
powinny spetnia¢ systemy wentylacji i klimatyzacji w budynkach.
Wraz z Europejskimi normami stanowig podstawe projektowa

i wykonawczg instalacji wentylacji i klimatyzacji.

Izolacja cieplna sieci przewodow klimatyzacyjnych
§153. 6. Przewody prowadzone przez pomieszczenia lub
przestrzenie nieogrzewane powinny miec izolacje cieplna,

z uwzglednieniem wymagarn okreslonych w §267 ust. 1.

§153. 7. Przewody instalacji klimatyzacji, przewody stosowane
do recyrkulacji powietrza oraz prowadzace do urzadzen do
odzyskiwania ciepta, a takze przewody prowadzace powietrze
zewnetrzne przez ogrzewane pomieszczenia, powinny miec¢
izolacgje cieplna i przeciwwilgociowa.

Szczelnosc sieci przewodow

§153. 2. Przewody powinny miec przekréj poprzeczny wtasciwy
dla przewidywanych przeptywéw powietrza oraz konstrukcje
przystosowana do maksymalnego ciénienia i wymaganej
szczelnosci instalacji, z uwzglednieniem Polskich Norm
dotyczacych wytrzymatosci i szczelnosci przewodow.

PN-EN 13403:2005 ,Wentylacja budynkow.
Przewody niemetalowe. Siec¢ przewodow
wykonanych z ptyt izolacyjnych”

W normie podano wymagania dotyczace szczelnosci przewoddw,
dzielgc przewody na cztery klasy: A, B, C, D gdzie przewody

o klasie D charakteryzuja sie najwyzsza szczelnoscia. Ustalono
dopuszczalne wartosci wskaznika nieszczelnosci przewodow

dla badan, w istniejgcych instalacjach oraz dla badan
laboratoryjnych. Klasa szczelnoéci przewodow powinna by¢
okre$lona w dokumentacji technicznej instalacji wentylacyjnej.
Przewody wykonane za pomoca metody pokryw i Scianek

z produktow URSA AIR zostaty przetestowane i otrzymaty wynik
szczelnosci D.

Przewody powietrzne

§153.3. Wtasciwosci materiatéw przewodow lub sposéb
zabezpieczania ich powierzchni powinny by¢ dobrane
odpowiednio do parametréw przeptywajgcego powietrza oraz
do warunkéw wystepujacych w miejscu ich zamontowania.

Tabela nr 1 ¢ Klasy szczelnosci przewodow zgodnie
z PN-EN 1507:2007

klasa szczelnosci przewodow | wskaznik nieszczelnosci (f__ )
1/(sm?)

0,027 x P05
0,009 x P 265
0,003 x P 945
0,001 x P 065

O o ™ >

Otwory inspekcyjne

§153.5. Przewody powinny by¢ wyposazone w otwory rewizyjne
spetniajace wymagania Polskiej Normy dotyczacej elementéw
przewodéw utatwiajgcych konserwacje, umozliwiajace
oczyszczenie wnetrza tych przewodéw, a takze innych urzadzer
i elementow instalacji, o ile ich konstrukcja nie pozwala na
czyszczenie w inny sposéb niz poprzez te otwory, przy czym

nie nalezy ich sytuowac w pomieszczeniach o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych.

Sieci przewoddw muszg by¢ wyposazone w otwory inspekcyjne
zgodnie z tym, co stanowi norma PN-EN 12097:2007. Maja one
umozliwi¢ czyszczenie i dezynfekcje przewodow.

Elementy zainstalowane w sieci przewoddéw musza miec
mozliwoé¢ demontazu i dostep lub przekroj umozliwiajacy
demontaz przewodu, co pozwala na wykonanie prac zwigzanych
z utrzymaniem czystosci.

Podwieszane sufity powinny by¢ wyposazone w otwory
inspekcyjne, zgodne z otworami inspekcyjnymi przewodow

i urzadzen znajdujacych sie w nich.

Przewody gietkie

§267.6. Elastyczne elementy taczace, stuzace do potaczenia
sztywnych przewoddw wentylacyjnych z elementami instalacji
lub urzadzeniami, z wyjatkiem wentylatoréw, powinny by¢
wykonane z materiatéw co najmniej trudno zapalnych, posiadac
dtugosé nie wieksza niz 4 m, przy czym nie powinny by¢
prowadzone przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego.

Przewody gietkie powinny odpowiada¢ normie PN-EN
13180:2004. Przewody gietkie s3 montowane catkowicie
roztozone z tukami, o promieniu réwnym lub wiekszym niz
srednica nominalna. Dozwolona maksymalna dtugo$¢ przewodu
gietkiego wynosi 4,0 m.

Testy odbioru sieci przewodow klimatyzacyjnych
Odbiory instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych powinny by¢
przeprowadzone zgodnie z normag PN-EN 12599:2002/AC:2004
przez uprawniong osobe.

Przygotowanie i czyszczenie sieci przewodow po

instalacji

Czyszczenie wewnetrzne sieci przewodow klimatyzacyjnych jest
wykonywane po zmontowaniu catej sieci i jednostki obrobki
powietrza, ale zanim podtgczymy ja do jednostek koncowych

i zamontujemy elementy wykonczeniowe i meble.

Zanim stracimy dostep do sieci przewodow klimatyzacyjnych po
zamontowaniu izolacji cieplnej lub zakonczeniu prac zwigzanych
z murowaniem i montazem sufitow podwieszanych, nalezy
przeprowadzi¢ testy wytrzymatosci mechanicznej i szczelnosci,
by sprawdzi¢, czy sg one zgodne z projektem lub raportem
technicznym.

Do wykonania testow nalezy dobrze zamknac¢ wszystkie otwory,
do ktdrych beda podtaczane koncowe elementy instalacji. Musza
by¢ one réwniez doktadnie uszczelnione.

Testy odpornosci konstrukcyjnej i szczelnosci
Sieci przewodow musza by¢ poddane testom odpornosci
konstrukcyjnej i testom szczelnosci.

Dopuszczalna wartos¢ nieszczelnosci musi by¢ zgodna

z wartoscia ujeta w projekcie lub w raporcie technicznym,
zgodnie z wybrang klasg szczelnosci.
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8. Czyszczenie i utrzymanie przewodow URSA AIR

Tres¢ niniejszych zalecen opracowano w oparciu o Instrukcje
zalecanych praktyk podczas przegladéw, otwierania, czyszczenia,
zamykania i uruchamiania przewodéw z wetny szklanej
przeznaczonych do dystrybucji powietrza, wydang przez
Amerykanskie Stowarzyszenie Producentow Izolacji (NAIMA).
Odpowiedni projekt i poprawna instalacja przewodow
klimatyzacyjnych gwarantujg brak wystepowania probleméw,
zmieniajacych wtasciwosci fizyczne powietrza wewnatrz kanatu.
Zgodnie z rozporzadzeniem, nalezy zainstalowac otwory
inspekcyjne w przewodach. Majg one utatwi¢ czyszczenie i by¢
rozmieszczone zgodnie z normg PN-EN 12097:2007.

Miedzy otworami rewizyjnymi nie powinny by¢ zamontowane
wiecej niz 2 kolana lub tuki, o kacie wiekszym niz 45°.

W przewodach poziomych, odlegto$¢ miedzy otworami
rewizyjnymi, nie powinna by¢ wieksza niz 10 m. W przypadku
odcinkow przewoddw pionowych, otwory kontrolne powinny
znajdowac sie w gornej i dolnej czesci kazdego odcinka
pionowego.

Dwie firmy specjalizujagce sie w czyszczeniu przewodow
wentylacyjnych i klimatyzacyjnych, poddaty badaniom przewody
zbudowane w oparciu o panele URSA AIR, z zastosowaniem
swoich metod czyszczenia. Badania zakonczyty sie sukcesem.

Metoda czyszczenia zasysaniem

Jesli wylot powietrza znajduje sie wewnatrz pomieszczen
zajmowanych przez osoby, do czyszczenia nalezy uzywac
urzadzenia zasysajacego HEPA (wysoka skuteczno$¢ oczyszczania
powietrza). Zwykte odkurzacze moga wyzwala¢ do atmosfery
bardzo mate czasteczki kurzu.

Jesli czyszczenie za pomoca zasysania jest przeprowadzane

z wtasciwg ostroznoscia, przynosi bardzo dobre wyniki, poniewaz
istnieje minimalne ryzyko uszkodzenia powierzchni.

By moc uzywac tej metody musza wystepowac duze otwory
inspekcyjne, tak aby urzadzenia czyszczace mogty dotrzec do
najdalszych zakatkow. Odlegtos¢ miedzy otworami zalezy od
rodzaju uzytego urzadzenia do zasysania i zasiegu z kazdego
otworu.

Czyszczenie zaczynamy od otworu znajdujacego sie najblizej
poczatku sieci przewodow w taki sposob, by zasysanie byto
zgodne z kierunkiem biegu powietrza. Proces nalezy wykonywa¢
powoli, aby odkurzacz mogt zebraé wszystkie zabrudzenia.

=

Metoda czyszczenia powietrzem pod cisnieniem
Do otworu przewodu znajdujgcego sie na jednym koncu,
podtacza sie urzadzenie zbierajace kurz za pomoca zasysania
i za pomoca wezyka wyposazonego na koncu w dysze,
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wprowadza sie sprezone powietrze do wnetrza przewodu. W ten
sposob usuwane sg wszystkie unoszace sie zanieczyszczenia.

By metoda czyszczenia za pomoca powietrza pod cisnieniem
byta skuteczna, zrodto sprezonego powietrza powinno by¢

w stanie wytworzyc cisnienie pomiedzy 11,0 a 13,5 kg/cm?

i mie¢ pojemnik zbiorczy, o pojemnosci 70 litrow.

Zaleca sie, aby miejsce odseparowane od przewodow, ktore

sie czysci, miato ciénienie (minimalne) statyczne wynoszace

25 mm stupa wody, co powinno zapewni¢ wtasciwy transport
oderwanego materiatu.

Metoda czyszczenia powietrzem pod cisnieniem

i szczotka

Metoda ta jest podobna do poprzedniej, ale w tym przypadku,
by usuna¢ zabrudzenia i czasteczki kurzu zawieszone

w powietrzu, nalezy uzywac obrotowych szczotek elektrycznych
lub recznych.

Podobnie, jak w poprzednim przypadku, przez otwor inspekcyjny
podtacza sie urzadzenie zasysajace kurz w najdalszym punkcie
w przewodzie w taki sposéb, by czasteczki brudu byty porywane
zgodnie z kierunkiem pradu powietrza i wyciggane przez
odkurzacz.

Przy uzyciu tej metody potrzeba mniej otworéw inspekcyjnych,
niz przy poprzedniej metodzie, poniewaz istniejg szczotki
mechaniczne z zasiegiem do 7 metrow.




9. Zalecenia

stosowania
przewodow URSA AIR

Dla URSA AIR ZERO A2, zalecenia okreslone przez producenta, to:

e maksymalna predko$¢ w przewodzie: 20 m/s,

* maksymalne cisnienie wewnatrz przewodu: 800 Pa,

e maksymalna temperatura powietrza wewnatrz przewodu,
nie powinna przekracza¢ 85°C, a w otoczeniu przewodu nie
powinna przekracza¢ 60°C,

e minimalna temperatura nie moze by¢ nizsza od -30°C,

e stosowana tasma aluminiowa musi mie¢ minimum
50 mikrondw grubosci oraz minimum 63 mm szerokosci,

e przewody pionowe, o wysokosci wiekszej niz 3 m, nie powinny
by¢ montowane bez dodatkowego podparcia.

Zgodnie z normg PN-EN 13403:2005, w instalacjach o duzych
przekrojach przewoddw i wyzszych cisnieniach roboczych,
przewody musza by¢ wzmocnione zgodnie z instrukcjami
producenta.

10. Ograniczenia

stosowania
przewodow URSA AIR

Norma PN-EN 13403:2005, okresla w jakich warunkach

i instalacjach nie moga by¢ stosowane przewody wykonane
ze sprasowanej wetny mineralnej. Ograniczenia te, sa
uzupetnione o zalecenia producenta, okreslone na podstawie
przeprowadzonych dodatkowych badan.

Lista tych ograniczen przedstawia sie nastepujgco:

e transport czastek statych lub gazow korozyjnych,

¢ przewody instalowane na zewnatrz budynku bez dodatkowego
zabezpieczenia,

e przewody narazone na uszkodzenia mechaniczne bez
dodatkowego zabezpieczenia,

¢ przewody umieszczane w ziemi bez dodatkowego
zabezpieczenia,

e odprowadzanie dymu z kuchni, laboratoriow, itp.
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11. LISTA PUNKTOW KONTROLNYCH

SPRAWDZENIE WYKONANIA PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH Z PANELI URSA AIR

Wykonanie montazu oraz odbior wykonania instalacji wentylacji i klimatyzacji powinno byc¢ przeprowadzone
zgodnie z wytycznymi producenta oraz Instrukcjg ITB WTWIORB nr E2:2017 ,Warunki techniczne wykonania
i odbioru robot budowalnych”, czes¢ E2: Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne.

Ponizej przedstawiamy propozycje instrukcji kontroli wykonania instalacji przewodow z URSA AIR.

1. Przedmiot odbioru

Rodzaj instalacji (Wentylacja/KlMatyZatja) ......ceeeeeeeerereieeeereteee et sesetesese s st sesesese s sesesesssesesessaseseseaensanes
NAZWA § TOAZA] ODIEKEU ..vveereeiiiieeiiecte ettt eecte e et e eeteeeeteeeeteeestbeesabeeebeeesbaeessseesaesssesensaeesssensssenssaessseesnseensananes
MIEJSCOWOSC, AUTES ....vveevevieeerireteeeteeesetetesteteseetesseseseeseseeseseeseseseseesesessesensesess et ensesessesessesessesessesessesesesesensessasesensesen

2. Dodatkowe informacje:
GENETAINY WYKONMAWEA .cuvviitiieeiieeeiiieeteeetee et e eeteeceteeeeteeeeseeeeateeeabeeesseensseesssenssseesssenssseesssesssaeenssesnssessssensseensseennseens
Wykonawca instalacji Wentylagji/KIMatYZAGji ......c.eeevereveereiereiereeereeetereeteeeseeeesesevesesesesesesessesessesessesesssessesesees

Data przeprowadzenia kontroli wykonania iNSTalagji «....ceeceeceeerierierieeiieeiieeieeeeetee e ste et e et esee e s e e esee e e e s e esseesneenns

I. 0GOLNA KONTROLA WYKONANIA PRZEWODOW

Opis kontrolowanego elementu instalacji TAK NIE*
1.1. Czy przewody zostaty wykonane zgodnie z instrukcja producenta? [ ] [ ]
1.2. Czy uruchomiona instalacja pracuje w zaktadanych parametrach na jakie zostata zaprojektowana? [ ] [ ]
1.3. Czy wykonana préba uruchomienia instalacji potwierdzita, ze przewody sg szczelne, a wszystkie ewentualne [ ] [ ]

uszkodzenia powtoki zewnetrznej zostaty naprawione (brak wybrzuszen, zataman lub wkleéniec)?

1.4. Czy wszystkie akcesoria montazowe, zawiesia, wzmocnienia s3 wykonane ze stali ocynkowane;j? [ ] [ ]

Il. SZCZEGOLOWA KONTROLA WYKONANIA | MONTAZU PRZEWODOW URSA AIR

Opis kontrolowanego elementu instalacji TAK NIE*
2.1. Czy wyglad przewoddw wskazuje na staranne wykonanie instalacji zgodnie z instrukcja producenta? [ ] [ ]
2.2. ng wszys.tkie po&qczenig poprzeczneli pod’rgine w sy§temig sq mocnp, ciasno i so’lidnie’ wykonane zgodnie [ ] [ ]
z instrukcja (nie wykazujg wybrzuszen, babli, zataman, nacie¢ i odstajacych brzegow tasm)?
2.3. Czy wszystkie ptaskie elementy posiadaja dtugosé, co najmniej 10 cm? [ ] [ ]
2.4. Czy elementy naprawiane, wykonane sa zgodnie z instrukcja montazu? [ ] [ ]
2.5. Czy wszystkie metalowe elementy sa prawidtowo zamocowane (z uzyciem podktadek min.: @ 40 mm)? [ ] [ ]
2.6. Czy wszystkie potaczenia przewodow ztaczone sg samoprzylepna tasma aluminiowa? [ ] [ ]
2.7. Czy zastosowana taéma aluminiowa spetnia wymagania opisane w instrukgji producenta? [ ] [ ]
2.8. Czy samoprzylepna tasma aluminiowa jest dobrze dociénieta do zewnetrznej powierzchni przewodu? [ ] [ ]
2.9. Czy rozstaw zszywek jest zgodny z instrukcja producenta, co 4-5 cm? [ ] [ ]
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Opis kontrolowanego elementu instalacji TAK NIE*

2.10. Czy na wszystkich potaczeniach poprzecznych i podtuznych, gdzie nie byto fabrycznie wykonanych potaczen

pidro-wpust lub jest niemozliwe wykonanie potaczenia typu piéro-wpust, zastosowano dedykowany klej URSA? [ ] [ ]
2.11. Czy sposéb wykonania rewizji jest zgodny z instrukcja? [ ] [ ]
2.12. Czy potaczenie z klapa przeciwpozarowa jest wykonane szczelnie i stabilnie? [ ] [ ]
2.13. Czy przy potaczeniu przewodu URSA AIR z nagrzewnica zastosowapo i poprawnie zamocowano Yvewnqtrz prze- [ ] [ ]
wodu ptaszcz ochronny z przewodu stalowego ocynkowanego, minimum 20 ¢cm po kazdej stronie nagrzewnicy?
2.14. Czy potaczenia z centralami wentylacyjnymi wykonano szczelnie i stabilnie? [ ] [ ]

I1l. SYSTEM ZAWIESI | MOCOWANIA PRZEWODOW

Opis kontrolowanego elementu instalacji TAK NIE*
3.1. Czy odlegtosci pomiedzy podwieszeniami przewodéw nie przekraczaja wartosci podanych w instrukcji? [ ] [ ]
3.2. Czy ksztatt i wymiary elementéw zawiesi, nie s3 mniejsze niz podane w instrukcji? [ ] [ ]

3.3. Czy elementy typu: przepustnica, nagrzewnica, nawiewniki nie obcigzajg przewodow i sa odrebnie podparte [ ] [ ]
(podwieszone)?

3.4. Czy odcinki instalacji przebiegajace pionowo sa zamocowane zgodnie z instrukcjga producenta, a maksymalny [ ] [ ]
rozstaw podpar¢ nie przekracza 3,0 m?

IV. SYSTEMY WZMOCNIEN

Opis kontrolowanego elementu instalacji TAK NIE*

4.1. Czy na przewodach instalacji zastosowano wtasciwy system wzmocnien (podciénienie/nadciénienie)? [ ] [ ]

4.2. Czy uzyte przekroje i vyym.igry wzmocnigh c.waodov.v.ych, pretéw i podktadek (odgiete krawedzie podktadek), [ ] [ ]
sg zgodne ze wskazaniami i wytycznymi w instrukcji producenta?

4.3. Czy rozstaw wykonanych wzmocnien jest zgodny z instrukcjg producenta? [ ] [ ]

*w przypadku zaznaczenia ,NIE”, prosze zapisa¢ uwagi do tego punktu oraz opisa¢ metode naprawy lub opis poprawnego wykonania

UWAGI:
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Przyktadowe instalacje wentylacyjne z wykorzystaniem kanatow URSA AIR
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Notatki
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URSA Polska Sp. z o.0.

ul. Armii Krajowej 12
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NIP: 534-14-13-645
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000018791
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URSA Polska Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do zmian technicznych i produkcyjnych bez wczeéniejszego powiadamiania.

URSA Polska Sp. z 0.0. nie odpowiada za btedy w druku.



